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Premode Cleaner

pmc_001-3
Status Änderungen Datum Name

Bearb.

Gepr.

Norm

Datum Name

03.08.2010

Maßstab: (Gewicht)

Werkstoff:

(Urspr.) (Ers. f.:) (Ers. d.:)

  Allgemein-

   toleranz

 ISO 2768-fH

Max-Planck-Institut
für Gravitationsphysik
(Albert-Einstein-Institut)
Callinstr. 38
30167 Hannover

Kanten

  ISO

 13715

Oberflächenbeschaffenheit: DIN ISO 1302
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